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Germany

Problemstellung: Warum wird das Werkstlick nicht komplett durchgesagt?

Beschreibung: Wenn sich mit der Kapp-, Zug- und Gehrungssage das Werkstuck
nicht komplett durchsagen lasst, dann ist in den meisten Fallen die Schraube fir den
Tiefenanschlag zu weit eingedreht.

Daher sollte als erstes gepruft werden, ob die Schraube fur den Tiefenaschlag
tatsachlich zu weit eingedreht ist und am Tiefenaschlag ansteht.
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Ist dies der Fall, dann die Schraube fur den Tiefenaschlag so weit zurlickdrehen, bis
diese nicht mehr am Tiefenanschlag ansteht.

Nun taucht das Sageblatt weit genug ein und das Werkstuck wird komplett
durchgesagt.
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Tipp: Wenn Sie fiir ein Werkstlick den Tiefenaschlag benoétigen, achten Sie
bitte beim Absenken des Maschinenkopfes darauf, dass dies nicht mit all zu

viel Kraft erfolgt. Aufgrund der punktuellen Krafteinwirkung kann es sonst
passieren, dass der Tiefenanschlag abbricht.
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